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G350

VYNIKAJICI TECHNOLOGIE Z GROB
V OHRANICENEM PROSTORU

G350 - univerzalni obrabéci centrum s vyuzitim poptavanych v hromadné vyrobé, jako pro priklad
know-how nasich vyrobku e Vykonnost

e Dostupnost
G350 - Univerzalni obrabéci centrum G350 pridava e Udrzovatelnost
dalsi produkt k doplnéni Uspésné G-série. VSichni
zakaznici pouzivajici obrabéci technologii k vyrobé G350 obrabéci centrum je charakteristické svym
obrobki tvofenych z Siroké rozmanitosti materialt - kompaktnim designem s nejlepsi pfistupnosti stroje
od plastl po nerezovou ocel - v malych nebo stfed- do pracovniho prostoru.

né velkych davkdch, benefit ze stejnych pozadavkui

USPORADANI OS

A/B-o0sa A-o0sa pouze (opce) B-o0sa pouze (opce)
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ZAKLADNI VYBAVENI

MODERNI DESIGN -

NEJVETSI TUHOST -
MAXIMALNI ROBUSTNOST

Zaklad

e LoZe stroje a mnozstvi jeho nosnych
komponentl tvofi samonosné tuhé
svafované konstrukce

e Sané Y-osy, pouzdro otocného stolu a
pouzdro vietena volitelného designu
vietena s 8000 ot/min jsou litinové
konstrukce.

e Stroj je umistén a vyrovnan na trech
nivelacnich elementech. Dva dalsi nive-
lacni elementy stabilizuji stroj dodatecné.

Pracovni prostor

e Pojezd X-osy 600 mm
e Pojezd Y-osy 770 mm
e Pojezd Z-osy 675 mm

Pfesnost podle VDI/DGQ 3441

Presnd pozice X,Y a Z-osy je dosazena
prfimymi linedrnimi sklenénymi pravitky.
(rozliSeni 0,1 pm)

Pozicni tolerance T,

(v X, Y, Z-ose) 0,010 mm
Pozi¢ni odchylka P,

(v X, Y, Z-ose) 0,005 mm
Dynamické parametry

Rychlost X-osy (max.) 65 m/min
Rychlost Y-osy (max.) 32 m/min
Rychlost Z-osy (max.) 90 m/min
Zrychleni (max.) 7 m/s’
Sila posuvu (max.)

X, Y a Z-osy) kazda 8 kN

Zasobnik nastroju
= Diskovy nastrojovy zdsobnik s vyzve-
davaci (pick-up) vyménou nastroju
umistény mimo pracovni prostor.
= moznost nakladani paralelné k
obrabéni drapaky zdsobniku nastrojd
vyrobené presnym odlévanim 40
délka nastroje (max.) 300 mm
pridmér nastroje (max.) 72 mm
pridmér nastroje v pripadé zakazanych
sousednich kapes (max.) 150 mm
hmotnost nastroje (max.) 8 kg
celkovd hmotnost nastroju (max.) 140 kg
tfiska-triska cas 4 sec.

Ridici systémy

SIEMENS 840D sl

e CNC-fizeni drahy s dialogovym
programovanim Shop Mill

e 15" TFT-barevna plocha obrazovka

e Hlavni pocita¢ NCU 720

¢ 3 MB CNC uzivatelska pamét, z toho
2,5 MB pamét pro programy dill

Heidenhain iTNC 530

e CNC-fizeni drahy se zakladnim rozsa-
hem smarT.NC

e 15.1" TFT-barevna plocha obrazovka

¢ Hlavni pocita¢ MC 422 B se 2 procesory

e Harddisk 13 GByte
(6 GByte pamét pro programy dilt)

Hlavni vieteno

= Horizontdlné vestavéné, vysokoobrat-
kové, vodou chlazené motorové vieteno

Otacky (max.) 12.000 ot./min

Jmenovité otacky 8.000 ot./min
Drzék nastroju HSK-A63
Predni lozisko vretena (o) 70 mm
Vykon pohonu

pri 100% / 40% ED 29 / 39 kW
Kroutici moment vietena

pri 100% / 40% ED 34,6 /| 46,6 Nm

Vieteno-c¢as rozbéhu z

(h=0azn=12.000 ot./min) 0,5 sec.
Integrované chladici zarizeni
Mnozstvi naplné 600 Litru

Tlak/prepravovaci mnozstvi
vysokotlakého cerpadla (22,5 bar)23 |/min
Tlak/prepravovaci mnozstvi
nizkotlakého cerpadla (2,5 bar) 50 I/min

Odstranéni trisek
Skrabakovy dopravnik
Vyhazovaci vyska 1.100 mm
Chladici agregat

S vodnim chlazenim ke chlazeni
motorového vretena, oto¢ného stolu
(B-o0sa) a rozvodné skriné.
Chladici vykon

Chladici prostredek

4,7 kW
R 134 a



HSK63 - Kontakt cela vietena s ofukovacimi otvory
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Dopravnik trisek a integrované chladici
zarizeni Prehledné usporadana, dobfe pristupna Fluid-deska



OPTIMALNI FLEXIBILITA...

Rozsifeni magazinu nastroju

e na 140 mist
e na 221 mist

Nastrojovy magazin bez krytu

G350 s vyménou palet a rozSifrenym nastrojovym magazinem
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..DIKY MOZNOSTEM -
KONFIGURACI ZALOZENYCH
NA POZADAVCICH ZAKAZNIKA.

Vyména palet

Zasobnik palet na poptavku

Dalsi varianty ridiciho systému

FANUC 31i
= dostupnost od 2009

BOSCH MTX

= v planovani



e Zarizeni Cisténi kuzele nastroje ——
Kombinované kartacové-/ofukovaci
zafizeni v nastrojovém magazinu pro
kartacovani/ofouknuti plochého kontaktu
a kuzelové plochy drzdku nastroje
paralelné k hlavnimu ¢asu.

e Kodovani nastroje
V misté zakladani nastroji namontovany
zapisovaci - a Cteci pristroj pro nastroje
s kddovanim nastroju.

¢ Elektromechanické zarizeni
provéreni délky nastroje
V nastrojevém magazinu, na predavacim
misté mezi vietenem a kotoucovym
magazinem, umisténé zarizeni kontroly
délky nastroje.

e Laserovy-mérici-systém
k hlidani nastroju
e namontovan v pracovnim prostoru
e bezdotykovy
e délka a prumér nastroje




Mévici dotyk vcetné
vSech priprav

e Mérici dotyk Heidenhain
e Mérici dotyk Renishaw
e Méfici dotyk M&H

Oplachova- a vzduchova pistole

Na obsluzném misté namontované
oplachové pistole s chladicim mazacim
prostfedkem nebo vzduchem k cisténi
pracovniho prostoru, pfipravku a upinaci
plochy.

Dalkova diagnéza stroje

V rozvodné skfini vestavéna dalkova
diagnoza stroje pres modem k prenosu
chybovych hlaseni a k chybové
diagnéze.

Rucni obsluzny pfistroj HT2
(SIEMENS)

Tlacitka pro pfedvolbu sméru os,
posuvu, rychloposuvu, nouzového
zastaveni a schvaleni pohybu os.

Elektronické rucni kolecko HR420
(HEIDENHAIN)

Tlacitka pro pfedvolbu sméru os,
posuvu, rychloposuvu, nouzového
zastaveni a schvaleni pohybu os.

Méreni kinematiky
MozZnost k provéreni a optimalizovani
kinematiky stroje.




VASE VYHODY -
PRESVEDCTE SE!

Vynikajici technika na nejmensim
prostoru

Kompaktni a stabilni zpusob stavby
zarucuje velmi dobrou viditelnost a
nejlepsi pristupnost do pracovniho
prostoru.

Horizontalni ulozeni vietena

Ve spojeni s usporddanim os stroje je
dosazeno optimalniho odpadavani
trisek.

Oproti srovnatelnym strojim Vam nabizi
G350 nejvétsi Z-drahu.

Horizontélni uloZeni vietena propujéuje
stroji maximalni stabilitu.

Rizeni os

Tri linearni - a dvé rotacni osy umoznuji
5-stranné-obrabéni stejné jako 5-osou-
simultanni interpolaci.

Stroj nabizi nejvétsi mozny stupen
volnosti: A-osa 240 stupnu; B-osa
360 stupnu

Nejmodernéjsi GROB-Technika
Jako vsechny GROB-stroje poskytuje G350

nejvyssi dynamiku a tuhost stroje.

Optimalni flexibilita

G350 je univerzalni-obrabéci centrum s
moznostmi konfigurace dle pozadavku
Vasi aplikace.

Rizeni

G350 pracuje s modernim a uzivatelsky
pfiznivym Fizenim nejnovéjsi generace:
e Siemens 840D Solution Line / Shop Mill
e Heidenhain iTNC 530

e FANUC 31i (od 2009)

e BOSCH MTX (v planovani)

Vysoka hospodarnost

G350 je, jako vSechny stroje G-série,
optimalné vhodné pro mokré- a suché
obrabéni.

Jeho kompaktni zpdsob stavby poZzaduje
pouze malou potiebu plochy.

Volitelna automatizace

K automatické vyméné obrobku je k
dispozici ménic palet a/nebo zasobnik
palet.

Magazin nastroju muze byt rozsifen na
140 nebo 221 mist.

Servis

Uzivatelé G350 mohou nepretrzité
pfistupovat na celosvétovou GROB
servisni sit.

Mate obrobek s nasledujicimi
pozadavky:

e 5-stranné-obrabéni

e Prostorové otvory a plochy

e Formy a profily

e Precizni dily

My mame feseni:
G350 - 5-0sé univerzalni-Obrabéci
centrum od GROB.

Obrabéni s kusem zavésenym dolu
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Obrabéni v kazdé orientaci



VSECHNA DATA V
JEDNOM POHLEDU

Graf vretena

Motorové vieteno 47 Nm, 12.000 min™

50
45 45
40 40
35 35
30 30

z 25 25

>

3

< 20 20

B
15 15
10 10

5 5

0 0
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000

Otacky ot/min

Kroutici moment v Nm

Motorové vieteno 83 Nm, 10.000 min™

Otacky ot/min

5 0
50 80
45
70
40 Z
60
35 €
z
50 2
E 30 E
>
g 25 40 E
£ £
20 k]
= 30
z
15 2
b3
20
10
5 10
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000
Otacky ot/min
e v P |
Motorové vreteno 47 Nm, 18.000 min
50 50
45 45
40 40
35 35
\ E
30 30 Z
s
2 -
s 25 5
= €
o =]
X 20 20 E
2z g
15 15 g
s
10 10
5 5
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 wzmmmmomwsmmeomwmomog
Otacky ot/min
P v |
Motorové vieteno 197 Nm, 8.000 min
30 240
25 / 200
160 £
z
>
B €
3 o
> 15 120 g
H £
g E
g 5
> 10 80 §
g
5 40
1000 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000 3500 4000 5000 6000 7000 &

= Vykon motoru S1: 100% ED == S51: 100% ED

— Vykon motoru S6: 40% ED — S6:40% ED

Technicka data
‘sang Pinola

Pracovni drahy v X-/Y-/Z-ose (mm) 600 / 770 / 675
65 /32 /90
Zrychleni (max.) v X-/Y-/Z-ose (m/sz) 7
Sily posuvu (max.) v X-/Y-/Z-ose (kN)
PPesnosti (VDI/DGQ 344D _
Pozicni tolerance Tp v X-/Y-/Z-ose (mm) 0,01
Pozi¢ni odchylka v Pg v X-/Y-/Z-0se (mm) 0,005

Drzak nastroje pro

Rychlosti (max.) v X-/Y-/Z-ose (m/min)

duty kuZel nastroje dle DIN 69 893 RERAEE
LozZisko vietena prumér vietena

e - < 70

% na prednim lozisku (mm)

E Otacky nmax (1/min) 12.000

2 Vykon pohonu max. 207 39

= pfi ED 100 % / 40 % (kW) /

E Vreteno-kroutici moment max. S
pfi ED 100 % / 40 % (Nm) 6/ 46,
Cas tiiska-tfiska t2 dle VDI 2852 (s) .

4,0 aZ Npax

vztazeno na otacky
5 |

Drzak nastroju pro

duty kuZel nastroje dle DIN 69 893 RERSAGS | RERCAGE | ARG
LoZisko vietena prumér vietena

= S ", 70 70 80

2 na prednim loZisku (mm)

°

"E_ Otacky nmax (1/min) 10.000 18.000 8.000

g Vykon pohonu max. ) 4 5 e e

S pii ED 100 % / 40 % (kW) / / /

E Vreteno-kroutici moment max. I T T EE e
pFi ED 100 % / 40 % (Nm) o EAB) S dla /
Cas tFiska-tiska t2 dle VDI 2852 (s) . . .

4.5aZ Npax 4,5 aZ Npax 4,5 aZ Npay

vztazeno na otacky
Kotoucovy magazin HSK-A63
Pocet mist; Standard 40 34
Délka nastroje max. (mm) 300
Primér néstroje max. (mm)

> bez omezeni pruméru

pro sousedni mista e

> s omezenim priméru

pro sousedni mista 150
Hmotnost nastroje max. (kg) 8
Moment v drapaku max. (Nm)

‘Obrobek _
Zatizeni palety (kg) 300
Zatizeni stolu (kg) 380
Prameér rusivého okruhu @ (mm)

Pfipojovaci hodnoty _
Prikon pfi 3 AC 400 V / 50 Hz (kVA)
Stlaceny vzduch (bar)

Celkova hmotnost (kg) 13.000

Autom. ménic palet (mm) 400 x 400

Rozsiteni nastrojového magazinu 140 / 221

Technické zmény vyhrazeny.



GROB-WERKE
GmbH & CO. KG
Industriestrasse 4
87719 Mindelheim
PO Box 12 62
87712 Mindelheim
GERMANY

Phone: +49 (82 61) 9 96-0
Fax:  +49 (82 61) 9 96-268
E-mail: info@de.grobgroup.com

B. GROB DO BRASIL S.A.
Av. Caminho do Mar, 1811
S. Bernardo do Campo
Sao Paulo 09609-000
BRAZIL

Phone: +55 (11) 43 67 91 00
Fax:  +55(11) 43 67 91 01
E-mail: info@br.grobgroup.com

GROB SYSTEMS, INC.
Machine Tool Division
1070, Navajo Drive
Bluffton, Ohio 45817
U.S.A.

Phone: +1 (419) 3 58 90 15
Fax:  +1(419) 3 69 33 31
E-mail: info@us.grobgroup.com

GROB MACHINE TOOLS
(BEUING) CO. LTD.

No. 502 Tian Chuang Shi Yuan
Hui Zhong Bei Li,

Chao Yang District

Beijing 100012

P R. OF CHINA

Phone: +86 (10) 64 80 37 11
Fax:  +86 (10) 64 80 37 13
E-mail: info@cn.grobgroup.com

GROB

GROB MACHINE TOOLS
(BEUJING) CO. LTD.

Yin Xi Road 369 Lane

No. 100, Building C

Song Jiang High Technology Park
201615 Shanghai

PR. OF CHINA

Phone: +86 (21) 37 63 30 18
Fax: +86 (21) 37 63 31 43
E-mail: shanghai@grobgroup.com

Grob Machine Tools U.K. Ltd.
Wellesbourne House
Wellesbourne

Warwickshire CV35 9JB

Phone: +44 (1789) 47 00 47
Fax:  +44 (1789) 47 01 76
E-mail: info@uk.grobgroup.com

GROB MEXICO S.A. DE C.V.
Blvd. Cuahutemoc No. 1447
Los Pinos C.P. 25198

Saltillo, Coah.

MEXICO

Phone: +52 (844) 4850-136
Fax: +52 (844) 4850-138
E-mail: info@mx.grobgroup.com

GROB KOREA CO. LTD.
9F KumKang Building
681 YeoksamDong
GangnamGu

Seoul 135-916
REPUBLIC OF KOREA

Phone: +82 (25) 38 21 30
Fax:  +82 (25) 38 26 30
E-Mail: info@kr.grobgroup.com
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